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Centre de percage et usinage CNC
pour cadres de fenétres
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Postes de percage et d’usinage en opération simultané permettant de faire
un usinage complet en moins d’une minute/unite.

Equipements automatisés
pour industries des portes
et fenétres

Caractéristiques générales de I'équipement
W Structure en acier robuste

B Roulements a billes linéaires pour tous les
déplacements assurant une plus grande précision

B Déplacement des axes x et y par servo-moteurs

B Reconnaissance automatique des formats de
cadres et lancement automatique des programmes
de percage et d'usinage

B Temps de cycle optimisé de 30 a 70 secondes/cadre
selon la complexité

W Concu et programmeé pour volets fixes, ouvrant,
gauche ou droit

B Equipement programmé pour les standards de
fenétres canadiennes et américaines
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Autres caractéristiques

B Equipement compact utilisant peu d'espace plancher
B Qualité constante au percage/usinage

B Equipements simples d'entretien

B Communication ethernet

W Rapidité, précision et qualité constante a chaque
cadre

W Opération simple et sécuritaire

W Alimentation générale
électrique : 208 A 600V 3 PH 60 Hz
pneumatique : 100psi

Options disponibles

B Chargement/déchargement entierement
automatisé (intégration de manipulateur
ou de robot)

B Interface opérateur a écran
tactile couleur

B Rapports de productions
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Equipements de percage multi-tétes Equipements spécialisés pour usinage de menaux

www.cfr-qc.com

195, 1¢%¢ rue Quest, Parc Industriel, Sainte-Claire (Québec) GOR 2V0
Tél.: (418) 883-2955 = Télec.: (418) 883-4269



